Sagen wie im Flug

Neue Bandsagentechnologie im Mittelpunkt

Auf der Ligna in Hannover prasentiert der Maschinenbauer EWD der Fachwelt ein
neues Fiihrungssystem fiir Bandségen. Dieses soll die Vorteile der Bandsagen- und

Kreissagentechnologie vereinen.

Besaum-Kreissdage
BKO 6: bis

Schnitthohen
von 120mm

S tell-

ver-
tretend

fur die drei
Sparten Band-
sagentechnolo-
gie, Besdumtechnologie sowie Kreissdgen- und
Profiliertechnologie zeigt EWD von 30. Mai bis 3.
Juni am Messestand auf der Ligna je ein Exponat.
4Aufgrund des umfassenden Maschinen- und An-
lagenprogramms sind malgefertigte Konzepte
fur anspruchsvolle Kundenanforderungen eine
besondere Starke von uns", ist EWD-Vertriebsleiter
Christof Riebelmann liberzeugt.

Neuartiges System

Mit der Flying-Bandsaw zeigt EWD ein neuartiges
System zur Sdgeblattfiihrung (s. Holzkurier Heft 9,
S.9). Dieses soll die Schnittgenauigkeit weiter ver-
bessern, die Vorschubgeschwindigkeit erhéhen
sowie eine Verldngerung der Lebensdauer der
Sageblatter bewirken. ,Diese Entwicklung ebnet

den Weg der Bandségenlinien in
die Leistungsklasse moderner
Profilier- und Kreissagelinien —
mit dem Vorteil dlinnerer
Schnittfugen Gber alle
Schnitthohen hinweg”,
heil3t es bei EWD.
Anstelle der bekann-
ten  Druckfiihrungen
sorgen zwei Magnetpaa-
re fir den geraden Lauf der Bandsa-
geblatter. Je ein Paar wird Gber und
unter dem Holzdurchlass montiert.
Das Sdgeblatt wird beidseitig durch die
Kraft des Magnets angezogen und so in
der Mitte gehalten. Je exzentrischer die
Bewegung des Sageblattes wird, umso
fester zieht es jener Magnet, der vom Ségeblatt
weiter entfernt ist, zurtick.

Fiir die Zentrierung ist eine ausgekligelte
Steuerung im Einsatz: Entfernt sich das Sdgeblatt
aus der Mitte der Magneten, muss die Feldstérke
so angepasst werden, dass es wieder in die Mitte
gezogen wird. Innerhalb von Millisekunden wird
die Lage des Ségeblattes analysiert, werden die
nétigen Reaktionen berechnet und die magne-
tische Kraft wird entsprechend angepasst. Das
System arbeitet zuverldssig im rauen Sagewerks-
betrieb bei allen Klimaverhaltnissen.,An unserem
Messestand werden wir dem Fachpublikum aus
aller Welt die Moglichkeit geben, diese
Neuheit eigenhéndig zu testen und
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zu erleben”, freut sich EWD-Geschaftsfiihrer André
Fey.

Flexible Kreissage

Aus der Sparte der Besdaum- und Nachschnitt-
Kreisségen wird die BKO 6 zu sehen sein. Das Mo-
dell aus dem Programm der hochflexiblen sechs-
achsigen Kreissdgensysteme von EWD eignet sich
fiir Schnitthohen bis 120 mm. Anwendung findet
das Aggregat in den Besdumsystemen Optimes-
Line und Combimes-Line.

Fiir die Verpackungsindustrie

Die kompakte Doppelwellen-Nachschnittkreis-
sage NKU 150 kann mit tiber 30 Sageblattern
bestiickt werden, wobei jede Welle mit einer Mo-
torleistung von bis zu 160 kW angetrieben wird.
Konzipiert wurde dieses Aggregat von EWD auch
im Hinblick auf kurze Holzldangen ab 80cm. Aus
diesem Grund eignet sich die NKU 150 besonders
fiir die Verpackungsindustrie.

Die Sdgewellen sind einzeln elektromotorisch
héhenverstellbar. Die maximale Schnitthche be-
trdgt 160mm. ,Die kompakte Bauweise erlaubt
den Einsatz kleiner Sageblétter fiir diinne Schnitt-
fugen bei hoher Prézision und Leistung”, infor-
miert man. Als eine aktuelle Installation nennt
EWD den Palettenerzeuger Bosendorfer, Ornbau/
DE (s. Holzkurier Heft 12, S. 16-17).
¢

Prinzipielle Darstellung der neuen Bandsagenfiihrung: Mit der FBS-
Technologie verlduft das Bandsdgeblatt deutlich gerader

Bis 160 mm Schnitthohe kann die NKU 150 bewiltigen — zu sehen ist die
Anlage auf der Ligna in Hannover
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