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Die robuste Bauart und die einfache Bedienung

Alle EWD-Gatter bestechen durch eine ausgereifte und langlebige Konstruktion: Ein Gbersichtlicher Maschinenauf-
bau mit leicht zuganglichen Baugruppen ermdglicht eine denkbar einfache Wartung und Instandhaltung der Maschi-
ne. Der Gatterschwung lasst sich ohne Demontage des Standers austauschen. Stander und Grundplatte bestehen
aus einer stabilen, torsionssteifen Gusskonstruktion. Kurbelzapfen und Schwungwelle werden aus einem Spezial-
stahl gefertigt. Alle Teile, insbesondere die hochbeanspruchten Stelzen und Rahmenbalken, unterliegen wéahrend
der Fertigung standigen Qualitatskontrollen.

Der Vorschub
Das Gatter ist mit einem, Uiber alle Bereiche stufenlos regelbaren, hydraulischen Vorschub ausgestattet.

Die automatische Uberhangverstellung
Der Uberhang des Sagerahmens stellt sich automatisch entsprechend des gewéhlten Vorschubs ein.
Wartungsfreie Spindeln und Schneckengetriebe verstellen die Uberhangplatten.

Der Schwingrahmen

Das HDE-S verfligt iiber einen Schwingrahmen. In Kombination mit der automatischen Uberhangverstellung werden
auBerst glunstige Einschnittverhéaltnisse, ohne Rickschnitt, ermdglicht. Das Auswerfen von Sagespanen nach oben
wird weitgehend verhindert und der Einschnitt von starkem Holz wesentlich erleichtert.

Die Walzen

Die geharteten Walzen sind geteilt und leicht auswechselbar. Neben der Ausfihrung mit 4 Vorschubwalzen gibt es
eine Ausfuhrung mit 8 Vorschubwalzen fir den Einschnitt kurzer Hélzer (min. 1m), bzw. fir den bogenfolgenden
Nachschnitt.

Der Hauptantrieb
Fur den Ausriickerbetrieb ist das Gatter mit Fest-und Leerscheibe ausgertstet.

Das Fundament
Das Vollgatter HDE-S kann auf das Fundament der Typen S71/SS71 gesetzt werden.

Die Hydraulik

Das Heben und Senken sowie der Antrieb der Vorschubwalzen erfolgt hydraulisch. Die Hydraulik setzt sich zusam-
men aus Standardteilen, die im Baukastenprinzip aufgebaut sind. Alle Bestandteile wie Elektromotoren, Pumpen und
Ventile sind in einer Zentralhydraulik getrennt vom Gatter zusammengefasst und gut zuganglich.

Die Schuttelrutsche sowie die Zentralschmierung verfiigen Gber getrennte Antriebe und kénnen so auch beim
Stillstand der Maschine eingesetzt werden.
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Technische Daten und Details
HDE-S

Hydraulische Breitenverstellung

MS = Mittelsage
Das Gatter HDE-S kann auf Wunsch mit einer sym- ! 9

x1: max. 140 mm

metrisch, hydraulischen Schnittbreitenverstellung

X2 : min. 40 mm ohne MS
X2 : min. 65 mm mit MS
X2 : max. 340 mm

L,SV*ausgerustet werden. Die Verstellung der S&ge-
pakete kann wahrend des Gatterlaufes vom Bedien-
pult aus erfolgen.

Zusatzeinrichtungen zum Gatter HDE-S
* Schnellspannwagen in verschiedenen Ausfihrungen * Seitenwarenkappséage

* Ferngesteuerte Gatterbeschickungsanlage * Auszugs- und Trennvorrichtung

e Zentrier- und Einzugstisch * Massenausgleicher

Type HDE-S HDE-S/ SV* HDE 56
Durchgangsbreite mm 700 700 560
Durchgangshéhe mm 700 700 550
Hub mm 500 500 500
Drehzahl max. 1/min. 310 300 340
Vorschubgeschwindigkeit m/min. 0-13 0-12 0-16
Vorschubleistung kW 7 6,5 7
Riemenscheiben o mm 1000 1000 900
Hauptantrieb max. kW 75 75 75
Gesamtgewicht t 8,6 9 8,5

*mit Schnittbreitenverstellung

Infolge standiger Verbesserung und Weiterentwicklung unserer Konstruktionen sind die Angaben und Abbildungen dieses Prospektes unverbindlich.
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